


شرکت  --------
مدارک SQA
نام قطعه : ----------
به شماره فنی: ------------
شماره مدرک :--------- 

شماره بازنگری:-------
 تاریخ بازنگری : 0
	ردیف
	عنوان مدرک
	کد مدرک
	ویرایش
	تاریخ تهیه بازنگری

	1
	گواهینامه کیفیت / تست ریپورت
	
	0
	

	2
	نمودار فرآیند عملیات(OPC)تولید
	
	0
	

	3
	برگه ویژگی‌های فنی محصول 
	
	0
	

	4
	سوابق مشکلات کیفی قطعه
	
	---
	

	5
	فرم تجزیه و تحلیل حالات شکست و اثرات بالقوه آن(FMEA)
	
	0
	

	6
	خلاصه مشخصات مهم محصول / فرآیند(محصول)
	
	0
	

	7
	خلاصه مشخصات مهم محصول/ فرآیند (فرايند)
	
	0
	

	8
	برنامه کنترل (Control plan)
	
	0
	

	9
	
	
	
	

	10
	
	
	
	


	
	             شرکت
فرم تغییرات مدارک SQA
	شماره مدرک : -------
شماره بازنگری:0
صفحه : 1 از  1 

	نام محصول:
	شماره فنی : 


	تاریخ
	نام مدرک
	بازیگری
	صفحه
	شرح تغییرات

	
	کد مدرک
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



	گواهینامه کیفیت
	واحد کنترل کیفیت
شماره  ---- صفحه ----   از ----


1- مشخصات محصول :
	نام قطعه / محصول:
	شماره مجوز خروج:
	نمونه برداری بر اساس جدول 
	تعداد نمونه برداری :

	شماره فني :
	نام مشتری: موتور سازان
	تعداد ارسالی: 
	تاریخ ارسال :


2- مشخصات شیمیایی محصول‌:
	Other
	V
	Cu
	Ni
	Mo
	Cr
	S
	P
	Mn
	Si
	C
	عناصر شیمیایی

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Max
	مقادیر استاندارد یا سفارش مشتری

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Min
	

	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	1
	مقادیر اندازه گیری محصول


3- مشخصات خواص مکانیکی : 
	سایر
	ساختار میکروسکپی
	سختی
	مقاومت در
برابر ضربه
	آزمایش کشش
	موارد

	عمق نفوذ
	زمینه
	نوع گرافیت
	اندازه دانه
	Max
	Min
	
	ازدیاد طول کششی
	استحکام کششی
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	مقادیر استاندارد یا سفارش مشتری

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1
	مقادیر اندازه گیری شده محصول 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	


4- تست ریپورت ابعادی :
	ردیف
	مشخصه کنترل
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17

	
	معیار پذیرش
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27
	28
	29
	30
	31
	32
	33
	34

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ملاحظات :
	نام بازرس:
تاریخ:
	مهر و امضاء :
مدیر کنترل کیفی:


شماره بازنگری:


تاریخ بازنگری: 


کد فرم : 
	
	شرکت
نمودار فرآیند عملیات تولید قطعه (OPC)
	

	شماره مدرک :------
	شماره بازنگری :0
	صفحه 1 از  1


	شرح
	علامت

	عمليات
	

	بازرسي
	

	عمليات و بازرسي
	


	تهیه کننده : 
	سمت : مدیر تولید
	تاریخ و امضاء:
	وضعیت کنترل 

	تایید کننده :
	سمت : نماینده مدیر
	تاریخ و امضاء:
	

	تصویب کننده :
	سمت : مدیرعامل
	تاریخ و امضاء :
	


	شرکت 
سوابق مشکلات کیفی قطعه
	تاریخ 
صفحه  1  از

	نام قطعه :
شماره فنی :
	شماره و ايندکس نقشه :
گروه کیفی : 


	ردیف 
	شرح
	

	
	
	

	تنظیم کننده :
تاریخ و امضاء:
	تایید کننده :
تاریخ و امضاء:
	شماره مدرک :
	شماره بازنگری :
	وضعیت کنترل: 


این فرم مطابق روش اجرایی طرحریزی پیشاپیش کیفیت محصول به شماره ----- تهیه شده است.
	شرکت -----
برگه ويژگيهاي فني محصول
	تاریخ: 
صفحه 1 از

	نام قطعه :
شماره فنی :
	شماره و ايندکس نقشه :
گروه کیفی : 


	ردیف 
	شرح
	انجام شد؟

	1
2
3
4
5

	پارامترهایی که در DFMEA، وزن "شدت" آنها بالا است و / یا در کلاس بحرانی یا اصلی قرار دارند: 
پارامترهایی که پیرو بررسی سوابق قطعه (یا قطعات مشابه ) احتمال مشکل آفرینی آنها وجود دارد:
نکات مهم شناسایی شده پیرو مطالعه و بررسی نقشه‌ها و استانداردها:
Test planقطعه (پیوست شود)
شرایط مهم محیطی محصول :
الف)آیا انطباق ، هم راستایی، لقی و سایر موارد از این قبیل هست که برای این قطعه مهم باشد؟
خیر
ب) آیا ریسک آسیب دیدگی در اثر مجاورت با قطعات دیگر وجود دارد؟چگونه ؟
خیر 

	

	تنظیم کننده :
تاریخ و امضاء:
	تایید کننده :
تاریخ و امضاء:
	شماره مدرک :
	شماره بازنگری :
	وضعیت کنترل: 


این فرم مطابق روش اجرایی طرحریزی پیشاپیش کیفیت محصول به شماره -----  تهیه شده است.

	شرکت
                                                                                      فرم تجزیه و تحلیل حالات شکست و اثرات بالقوه آن (FMEA)                   PFMEA                                          DFMEA
	صفحه  1  از

	شرح
	مسئولیت اصلی : مدیر تولید
	تاریخ تهیه:

	نام  و شماره فني:
	تاریخ تکمیل :
	تهیه کننده : 

	قطعه / سیستم / کارکرد
	حالت خرابی بالقوه
	آثار بالقوه خرابی
	شدت
	رده
	علل بالقوه خرابی 
	وقوع
	کنترل‌های جاری
	تشخیص
	RPN
	اقدامات پیشنهادی 
	مسئولیت و هدف و تاریخ تکمیل
	اقدامات انجام شده
	شدت
	وقوع
	تشخیص
	RPN

	
	
	
	
	
	
	
	-D
تشخیص
	-P
پیشگیرانه
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	تهيه کننده :

	تایید کننده :
تاریخ و امضاء:
	شماره مدرک :
-----
	شماره بازنگری :
0
	وضعیت کنترل:


این فرم مطابق روش اجرایی تجزيه و تحليل حالات شكست و اثرات آن (FMEA) به شماره -----  تهیه شده است.

	شرکت
خلاصه مشخصات مهم محصول / فرآیند
	تاریخ :
صفحه 1 از 

	محصول■ 
	فرآیند □

	نام قطعه :
شماره فنی :
	شماره و اندیکس نقشه :
گروه کیفی :

	پارامترهای مهم
	اهمیت
	دلیل اهمیت

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	

	
	A
	


	تنظیم کننده :
تاریخ و امضاء:
	تایید کننده :
تاریخ و امضاء:
	شماره مدرک :
 
	شماره بازنگری :
0
	تایید مشتری:
تاریخ و امضاء :
	وضعیت کنترل 


این فرم مطابق روش اجرایی طرحريزي   پيشاپيش كيفيت محصول  به شماره -----  تهیه شده است.
	شرکت
خلاصه مشخصات مهم محصول / فرآیند
	تاریخ :
صفحه 1 از 

	محصول □
	فرآیند■ 

	نام قطعه :
شماره فنی :
	شماره و اندیکس نقشه :
گروه کیفی :

	پارامترهای مهم
	اهمیت
	دلیل اهمیت

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


	تنظیم کننده :
تاریخ و امضاء:
	تایید کننده :
تاریخ و امضاء:
	شماره مدرک :
QAI0
	شماره بازنگری :
0
	تایید مشتری:
تاریخ و امضاء :
	وضعیت کنترل 


	شرکت
برنامه کنترل (Control Plan)
	صفحه 1 از 

	نمونه اولیه □ پیش تولید □ تولید جاری ■ 
	شماره OPC:
	مسئول اصلی مدیر کیفیت 
	تاریخ اولیه:

	نام و شماره فنی / آخرین بازنگری فنی محصول :
	اعضاء گروه :
	تاریخ بازنگری :

	نام سازنده : 
	کد سازنده :
	
	تایید مشتری و تاریخ :

	فرايند
	تجهیزات 
تولید
	دستورالعمل نگهداری
	مشخصات کنترلی
	درجه‌ی اهمیت
	مشخصات / تلرانس
محصول / فرآیند
	روش
 اندازه گیری
	نمونه گیری 
	روش ثبت و کنترل
	اقدام رفع عدم مطابقت‌ها

	شماره
	نام عملیات
	
	
	شماره
	محصول
	فرآیند
	
	
	
	
	
	مسئول
	روش

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	تعداد
	تناوب
	مسئول
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	هر محموله ورودي
	بازرس
	فرم
	سرپرست کنترل کیفیت و سرپرست تولید
	اطلاع به سازنده و مرجوع کردن قطعات ورودی و در صورت نیاز اصلاح

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	اپراتور تولید
	---
	بازرس
	ضایعات قطعات نا منطبق

	
	
	
	
	
	برای تصدیق و راه اندازی بین مراحل قطعات با ساتفاده از نقشه‌های بین مراحل و برای تصدیق و راه اندازی مرحله آخر، مشخصه‌های کنترلی مندرج در همین برنامه کنترل بازرسی می‌گردد.
	فرم
	سرپرست  کنترل کیفیت با همکاری تامین کننده
	تنظیم مجدد و تولید نمونه‌های اولیه جدید


	تهيه كنندگان :
تاریخ و امضاء:
	تایید کننده :
تاریخ و امضاء:
	شماره مدرک :
 
	شماره بازنگری :
0
	وضعیت کنترل


· مشخصه هاي مهم محصول و فرايند با علامت         مشخص شده است.  ** شرايط تغيير سطوح نمونه گيري و نحوه نمونه گيري در دستورالعمل نمونه گيري ---- مشخص شده است.
· اين فرم مطابق روش اجرائي طرحريزي  پيشاپيش كيفيت محصول (APQP) به شماره  ---- تهيه شده است.
آرم شركت در صورت وجود














